采购清单
	序号
	货物名称
	主要技术参数与规格
	数量（台/套）
	备注

	1
	高温蒸汽
处理单元
	处理量≥1000kg/d
	1
	实现自动开釜门，自动出车，自动上破碎机，自动翻转，破碎及出料。蒸煮到破碎工艺无需人工。全自动运行。蒸煮锅到破碎机间以轨道连接，小车在轨道上是实现自动运行。 

	
	
	每批蒸汽需要量≤120kg
	
	

	
	
	*微生物灭活率为99.99%
	
	

	
	
	每批耗水量≤200L
	
	

	
	
	每批电耗≤5kW
	
	

	
	
	全自动控制
	
	

	
	
	卧式设备
	
	

	
	
	*灭菌温度134℃可调、工作压力≥220Kpa、灭菌时间45分钟（可调）
	
	

	
	
	抽真空：即可采用预真空，也可采用脉动真空，真空度达到国标要求
	
	

	
	
	设备材质：16锰钢容器材料和不锈钢材料均可，设计寿命应大于15年
	
	

	
	
	
	
	

	2
	破碎单元
	破碎粒径≤5cm
	1
	 

	
	
	*刀具使用使命≥1年
	
	

	3
	自动控制
单元
	自动记录及数据打印系统
	1
	 

	
	
	PLC控制及远程在线监控
	
	

	
	
	自动/手动转换
	
	

	
	
	自动报警
	
	

	4
	周转箱及车辆自动清洗消毒单元
	周转箱清洗消毒单元总功率≤10kW、自动化流水线操作、清洗消毒≥60个箱子/小时、全封闭、耐腐蚀；转运车辆清洗消毒单元。
	1
	 

	5
	废气处理单元
	微生物、挥发性有机物（VOC）等污染物的去除率在99.99％以上
	 
	能够有效去除微生物、挥发性有机物（VOC）、重金属等污染物，并能够消除处理过程中产生的异味

	
	
	若采用过滤装置，则应为疏水性介孔材料，能满足耐温要求，过滤孔径不得大于0.2μm，装置过滤效率应在99.999％以上。
	
	

	6
	废液处理单元
	可采用加热处理方式对废液进行消毒，消毒温度不低于125℃，相应消毒时间不少于30min，也可采用其他切实可行的消毒处理方式。
	 
	 

	7
	电热蒸汽锅炉
	蒸汽量≤0.5吨/小时，压力：1.0 Mpa
	1
	 

	8
	污水处理系统设备
	污水提升泵QW6——12.5——0.75
	1
	

	
	
	污泥泵QW6——12.5——0.75
	1
	

	
	
	计量泵6L/h
	1
	

	
	
	加药泵MC——100L
	1
	

	
	
	二氧化氯发生器HSD—50型
	1
	


