  垃圾压缩成套设备主要指标及设备性能参数要求
一、垂直式垃圾压缩机主要性能指标
	垂直式垃圾压缩机

	压缩机外形尺寸(长×宽×高)：        
	5370 mm×3250 mm×5800 mm（工作高度6200 mm）（±50 mm）

	垃圾处理能力                     
	≧80 t/d
	人工上料

	额定压缩力                         
	≧100 t

	压缩仓容积                         
	≧5.0 m³

	垃圾块尺寸（长×宽×高）        
	1850 mm×1600 mm×1500 mm（±50 mm）

	垃圾块重量                        
	≧2x4 t＝8 t（一箱装两块，共重8t）

	液压系统额定工作压力             
	≧21 MPa

	速度
	压头下降 
	≦3.7m/min

	
	压头上升
	≦4.7 m/min

	
	箱体下降
	≦2.6 m/min

	
	箱体提升
	≦1.8 m/min

	
	推铲伸出
	≦4.2 m/min

	
	推铲收回
	≦4.7 m/min

	电源                               
	380 V（三相交流）

	污水排放系统

	扬程：                            
	≧7 m

	排污能力：                        
	≧18 m³/h

	喷雾冲洗除臭系统

	压力：
	≧6MPa

	流量：
	≧3.2L/min

	


其他要求：

配套要求：垃圾压缩机不需要采用其他辅助设备或措施即可与我局现有转运车（中联重科ZLJ5162ZLJE3垃圾车）配套使用。

钢材材质和厚度：高锰钢；
压缩箱、储存箱底板、侧板钢板厚度≥10mm

压缩箱、储存箱顶板钢板厚度≥5mm

压缩头钢板厚度≥14mm 
电气控制系统：飞利浦PLC控制器
  安全要求：具有防止箱体坠落装置和防误操作装置

  环保要求：设备运行噪声不得高于60dB。具有封闭化的污水自动收集和排放系统。
二、8吨转运车参数

	参    数    项    目
	参数

	外形尺寸(长×宽×高)
	6620 mm x2480 mm x3230 mm（±50 mm）

	★底盘型号
	DFL1160BXB  (国4)

	发动机型号
	ISDe210 40

	★发动机功率
	≧145 kW (2500r/min）

	最大总质量
	≧16000 kg

	最高车速
	90 km/h

	★垃圾箱有效容积
	≧13.6 m3

	行驶燃油消耗量
	≦23 L/100km

	卸料工作循环时间
	≤60 s

	液压系统最大压力
	16 MPa

	取力器操作方式
	气动

	工作机构操纵方式
	手动，在驾驶室内完成后门的开闭和车厢倾翻


