
成都市新都区水务局新繁镇污水处理厂自控及仪表改造政府采购项目公告
四川正科建设工程咨询有限公司（采购代理机构）受成都市新都区水务局（采购人）委托，就“成都市新都区水务局新繁镇污水处理厂自控及仪表改造政府采购项目”进行国内公开招标，兹邀请符合本次招标要求的供应商参加投标。

一、招标编号：川正科【013】（采）字第 017 号

二、招标项目：成都市新都区水务局新繁镇污水处理厂自控及仪表改造政府采购项目

三、资金来源：财政资金，已落实

 四、包数：共1个包

    五、招标项目简介：

  成都市新都区新繁镇污水处理厂自控及仪表改造。

六、投标人应具备的资格条件：

（1）在中国境内注册并具有独立法人资格的合法生产企业；
    （2）具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；
    （3）具有履行合同所必须的设备和专业技术能力；

(4) 具有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录；

（5）参加本次政府采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法违规记录；

（6）氨氮设备具备美国EPA或欧盟VERITAS国际权威机构的产品认证；

（7）氨氮设备具备国家环保部颁发的认证证书、检测报告、计量形式批准证书；

（8）PH、SS、DO仪具备国家环保部颁发的计量形式批准证书；

 (9)本项目不接受联合体投标；

七、招标文件发售时间、地点：
招标文件自2013年10月23日至2013年10月29日上午9：00-下午17：00（北京时间，法定节假日除外）在四川正科建设工程咨询有限公司（成都市新都区万和商业广场）购买。招标文件售价：人民币150元/份（招标文件售后不退, 投标资格不能转让）。

供应商购买招标文件时应携带：营业执照副本、组织机构代码证副本、税务登记证副本等相关资质证明（以上资料查原件留加盖公章的复印件），以及单位介绍信或从四川政府采购网（www．sczfcg．com）上下载的“介绍函”。

本项目在评标时进行资格审查。供应商应在投标文件中按招标文件的规定和要求附上所有的资格证明文件，要求提供的复印件须加盖单位公章，并在必要时提供原件备查。若提供的资格证明文件不全或不实，将导致其投标或中标资格被取消。
八、投标截止时间和开标时间：2013年11月12日上午11:00（北京时间）。

投标文件必须在投标截止时间前送达开标地点。逾期送达的投标文件恕不接收。本次招标不接受邮寄的投标文件。

九、开标地点：成都市新都区公共资源交易服务中心（新都区政务中心）。

十、本投标邀请在四川政府采购网（www．sczfcg．com）上以公告形式发布。

十一、联系方式

采购人： 成都市新都区水务局
地    址：成都市新都区 

联 系 人： 谢先生

联系电话：028-83972375
采购代理机构：四川正科建设工程咨询有限公司
地    址：成都市新都区万和商业广场

邮    编：610500

联 系 人：陈先生
联系电话：028-83962072
传    真：028-83962072
                                      四川正科建设工程咨询有限公司
                                         2013年10月
附件：招标项目及要求

1  设备清单表

	序号
	设备名称
	型号规格
	单位
	数量
	备注

	1
	PH仪
	 0-14.00pH
	套
	1
	

	2
	HN3-N在线检测仪
	2~120 mg/L　
	套
	1
	哈希、E+H、岛津等同等品牌，含预处理、数据采集传输仪及环保验收

	3
	MLSS仪
	0-50000mg/L，4-20mA输出，≥IP65
	套
	4
	

	4
	DO仪
	0-60mg/L，≥IP65
	台
	2
	

	5
	主PLC控制系统,中控及编程
	2200*600*600
	套
	1
	主要元器件为西门子，施耐德等，含触摸屏；中控含计算机两台，软件两套，打印机一台及编程等

	
	
	含PLC处理器及模块

实现控制，数据采集及制表
	
	
	

	6
	原3套PLC柜数据采集及通信
	完成中控系统对3套PLC系统通信及数据采集
	套
	3
	脱水机，转盘滤布，紫外线消毒

	7
	安装辅材
	新增仪表及电流采集
	批
	1
	含人工辅材及电缆

	8
	运行维护
	主要是厂内仪表中控日常维护
	年
	2
	


2  概述

2.1  背景介绍

2.1.1  任务名称

成都市新都区新繁镇污水处理厂自控及仪表改造。

2.1.2  依据

成环量[2013]240号文件。

新减排办[2013]6号文件。

成水务发[2009]91号文件

原自控工艺设计图纸。

与业主技术交流达成共识。

2.1.3  任务背景

成都市新都区新繁镇污水处理厂日处理量1.95万吨，污水处理工艺采用氧化沟工艺。成都市新都区新繁镇污水处理厂2009年建成至今3年多，由于历史原因导致现有工艺设备及仪表已经无法满足当前节能减排数据采集要求。具体表现如下：

· 原污水处理厂无进水PH、HN3-N在线检测仪、MLSS，根据国家相关规定新繁镇污水处理厂必须增加进水PH一套、进水HN3-N在线检测仪一套、MLSS仪四套，DO仪两套。

· 原污水处理厂提升泵、推流充氧机无电流检测，根据国家相关规定需增加4台提升泵、12台充氧机及搅拌器电流检测。

· 新繁镇污水处理厂中控系统数据严重失真，和现场仪表显示值存在较大偏差。同时缺少环保行业所需重要数据的记录分析（如历史曲线中无氧化沟曝气机运行曲线，无法反应该厂生产状况），控制点位不足，对全厂所有设备控制不全。

· 厂内部分仪表不能正常运行或传输数据

2.2  执行标准

本设计遵循以下设计标准、规范及工程标准：

电气图用图形符号（GB4728.1-85）
电气技术中的项目代号（GB5094-85）
电气技术文字用文字符号（GB7159.1-85）
电工成套装置中指示灯和按钮的颜色（GB2682-81）
电气装置安装工程盘、柜及二次回路接线施工及验收规范（GB50171-92）
工业电视系统工程设计规范（GBJ115-87)

工业自动化仪表工程施工及验收规范（GBJ93-86)
3.技术参数：

3.1. pH： 

         测量范围：0-14.00pH；
         警报输出：高/低警报  两组ON/OFF输出；

         校正：单点或两点校正，自动识别标准液；
         电流输出：隔离式DC4-20mA输出，两路4-20mA输出；

         供电电源：AC100-240V宽电源输入；
         环境温度：0-65℃；

         防护等级：≥IP65；

3.2.氨氮：

（1）*设备原理：氨气逐出比色测量原理，分析仪具有自动气、液传输技术，具有自动校正、自动清洗、自动恒温功能，连续在线监测氨氮；
  （2）测量范围：0.2～12mg/L，2~120 mg/L，20~1200 mg/L NH4-N；
  （3）精度：测量值的±2.5%；或0.2mg/L，取大者；
  （4）最低检测限：0.2mg/L ；
  （5）测量间隔：13min，15min，20min或30min可选；
  （6）样品要求：流速最小为0.1 l/h；进样压力：1-5psig；样品温度：10~40℃；进样/出样管径：1/4英寸管；
  （7）仪器具有自动校正、自动清洗功能；
  （8）*显示：LCD液晶屏，数据和图形显示；
  （9）具有数据存储功能；
  （10）输出：一路0/4~20mA，max.500 W；继电器；
  （11）服务端口：RS232；
  （12）通讯协议：MODBUS，PROFIBUS DP（选配）；
  （13）电源：100~230VAC，50/60Hz； 
（14）含数据采集传输仪：具备国家环保部颁发的认证证书、检测报告；
（15）含预处理器。

3.3.MLSS:

量程： 0-50000mg/L；

电流输出：4-20mA输出；
显示：中文显示；

防护等级：≥IP65；

环境温度：0-60℃；

供电电源： AC220V；

清洗：自动清洗功能.

3.4.DO： 

         测量范围：0-60mg/L；
         警报输出：高/低警报  两组ON/OFF输出；

         校正：单点或两点校正；

         电流输出：隔离式DC4-20mA输出。两路4-20mA输出；

         供电电源：AC100-240V宽电源输入；
         环境温度：0-60℃；

防护等级：≥IP65；

3.5.PLC系统，中控及编程：

3.5.1实现现场所有设备控制及监控；


3.5.2 数据能正常和中控通信；

3.5.3 新增仪表数据采集加入新系统；

3.5.4新增加提升泵电流数据采集，新增推流充氧机电流及风量数据采集；

3.5.5 主要元器件为西门子，施耐德等同类型，含触摸屏，光电交换机等。

3.5.6 自动化系统及相关部分电控箱柜的供货、安装、编程、调试、培训、指导。
3.5.7 工业控制网络的供货、安装及调试。
3.5.8 对系统的操作及维护人员的培训。
3.5.9 系统投运后的保障与服务。

3.6. 原厂3套PLC柜通信及数据采集：

3.6.1和原脱水机柜PLC实现通信及数据采集；

3.6.2和原转盘滤布柜PLC实现通信及数据采集；

3.6.3和原紫外线消毒柜PLC实现通信及数据采集。

3.7. 安装辅材：

3.7.1新增仪表及管线安装

3.7.2新增数据采集安装

3.7.3所有电缆管线均包括在本包范围之内
3.8. 运行维护：

3.8.1厂内所有在线设备的定期维护（主要是换药，清洗及校正）

3.8.2厂内所有仪表的定期维护（主要是清洗及校正）

3.8.3厂内中控定期检查及软件问题恢复


