包件一：其他垃圾压缩设备招标要求
一、横移式8吨型其他垃圾压缩设备（1机2箱位配置）主要技术参数
	序号
	设备名称
	数量
	设备简介
	主要性能参数

	1
	垃圾压缩机
	2台
	由压缩油缸、压缩机架、压缩推头等组成。
	垃圾压缩比：1:3；

压缩仓有效容积≥1.5m3
处理能力≥80 m3/小时；
压缩装置的推头采用无轨道模式，有确保平稳运动的装置；

主机采用16Mn优质合金钢板制造，板厚为≥5mm；

	2
	侧倾翻装置
	2套
	倾翻机构保证转动灵活无干涉、卡滞现象。
	倾翻斗容积：≥1.5m3
能满足小推车或240L垃圾桶一次性卸料。

	3
	液压系统
	2套
	液压系统功能齐全，运行稳定可靠。
	主电机功率 ≤ 7.5 KW

主要元器件采用市场主流品牌；

有各工作参数的显示装置，并且有相应的保护装置及报警装置。

	4
	电气系统
	2套
	由故障报警装置、故障信号指示灯等组成。
	智能控制，有多种控制作业模式；

主要元器件采用市场主流品牌。

	5
	压缩机横移装置
	2套
	由传动装置、滚轮、导轨等组成。
	电机功率 ≤ 1.5 KW；

移动系统有确保水平度和平行度的措施。

	6
	垃圾集装箱
	4只
	由箱体、支架、门及滚动装置等组成。
	有效容积： 12m3；

垃圾装载量：8t；

材质：不锈钢, 底板采用≥3mm厚，顶板与侧板采用≥2.5mm厚；
确保无意外开门装置；

压缩垃圾箱为全封闭式，在压装和运输垃圾过程中，确保无渗滤水渗漏和垃圾散落现象。

与现有拉臂车配套。


二、固定式8吨型其他垃圾压缩设备（1机1箱位配置）主要技术参数
	序号
	设备名称
	数量
	设备简介
	主要性能参数

	1
	垃圾压缩机
	1台
	由压缩油缸、压缩机架、压缩推头等组成。
	垃圾压缩比：1:3；

压缩仓有效容积≥1.5m3
处理能力≥80 m3/小时；
压缩装置的推头采用无轨道模式，有确保平稳运动的装置；

主机采用16Mn优质合金钢板制造，板厚为≥5mm；

	2
	侧倾翻装置
	1套
	倾翻机构保证转动灵活无干涉、卡滞现象。
	倾翻斗容积：≥1.5m3
能满足小推车或240L垃圾桶一次性卸料。

	3
	液压系统
	1套
	液压系统功能齐全，运行稳定可靠。
	主电机功率 ≤ 7.5 KW

主要元器件采用市场主流品牌；

有各工作参数的显示装置，并且有相应的保护装置及报警装置。

	4
	电气系统
	1套
	由故障报警装置、故障信号指示灯等组成。
	智能控制，有多种控制作业模式；

主要元器件采用市场主流品牌。

	5
	压缩机横移装置
	1套
	由传动装置、滚轮、导轨等组成。
	电机功率 ≤ 1.5 KW；

移动系统有确保水平度和平行度的措施。

	6
	垃圾集装箱
	1只
	由箱体、支架、门及滚动装置等组成。
	有效容积：12m3；

额定垃圾装载量：8t；

材质：不锈钢, 底板采用≥3mm厚，顶板与侧板采用≥2.5mm厚；
确保无意外开门装置；

压缩垃圾箱为全封闭式，在压装和运输垃圾过程中，确保无渗滤水渗漏和垃圾散落现象。

与现有拉臂车配套。


三、固定式5吨型其他垃圾压缩设备（1机1箱位配置）主要技术参数
	序号
	设备名称
	数量
	设备简介
	主要性能参数

	1
	垃圾压缩机
	2台
	由压缩油缸、压缩机架、压缩推头等组成。
	垃圾压缩比：1:3；

压缩仓有效容积≥1m3
处理能力≥60 m3/小时；
压缩装置的推头采用无轨道模式，有确保平稳运动的装置；

主机采用16Mn优质合金钢板制造，板厚为≥5mm；

	2
	侧倾翻装置
	2套
	倾翻机构保证转动灵活无干涉、卡滞现象。
	倾翻斗容积：≥1.5m3
能满足小推车或240L垃圾桶一次性卸料。

	3
	液压系统
	2套
	液压系统功能齐全，运行稳定可靠。
	主电机功率 ≤ 7.5 KW

主要元器件采用市场主流品牌；

有各工作参数的显示装置，并且有相应的保护装置及报警装置。

	4
	电气系统
	2套
	由故障报警装置、故障信号指示灯等组成。
	智能控制，有多种控制作业模式；

主要元器件采用市场主流品牌。

	5
	垃圾集装箱
	2只
	由箱体、支架、门及滚动装置等组成。
	有效容积：8m3；

额定垃圾装载量：5t；

材质：不锈钢, 底板采用≥3mm厚，顶板与侧板采用≥2.5mm厚；

确保无意外开门装置；

压缩垃圾箱为全封闭式，在压装和运输垃圾过程中，确保无渗滤水渗漏和垃圾散落现象。

与当地拉臂车配套。


四、售后服务及其他要求
1、投标人应在上海地区设立相关的服务机构，以提供技术支持；

2、所有货物质量保证期要求至少为1年，质保期内提供的替代品、备品备件、伴随服务均无偿提供；

3、交货地点：分批、分量送至采购方指定地点。
4、通过ISO9001质量体系认证。
包件二：除臭设备

一、小压站除臭设备技术参数：

1、主要技术参数：

	项目
	技术参数
	备注

	天然植物液除臭设备
	设备包括以下部件：时 间 控 制器、
电动机、输液泵、压力控制器、进水过滤器、出水过滤器、自动补液器
	电压380V，频率50Hz，功率≤1.5kw

不锈钢304控制外柜，厚度≥1.5mm

	每套除臭主控制器可以控制喷嘴
	个
	1 ~ 15个

	喷嘴雾化液滴半径精确度
	mm
	≤0.04mm

	运行时间
	秒
	可连续或间歇式运行，精度为1S

	液管材质
	不锈钢304
	管壁厚度不得低于0.8mm

	喷嘴材料
	陶瓷合金
	口径不能小于0.9mm

	液位保护
	具有无液提示
	

	工作噪音
	≤60dB
	

	质保期
	3年
	


2、其他技术要求：
（1）、噪音：满足国家环保部《工业企业厂界噪声排放标准》GB12348-2008二类标准（白天60分贝，夜间50分贝）。
（2）、除臭效果：臭气浓度、氨及硫化氢指标能到国家环境保护局《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）厂界二级排放标准；
（3）、控制设备外柜密闭，运行过程中不允许对人体产生任何危害（如：衍生有害物质、产生有害电磁（光）波辐射和噪音等）。
（4）、产品检测：采购方保留委托具备相关资质的环境监测部门对压缩站、公厕排放气体进行检测的权力，检测验收费用由供应商支付。达到用户需求书中对设备主要技术要求的，视为验收合格，如果达不到谈判文件的要求，则采购方有权拒收并要求更换为合格产品。
三、售后服务
1、质量保证期：供应商提供不少于3年的质保期，第一年内设备如有问题，供应商负责包换。后2年内设备如有问题，供应商负责包修。质保期内，成交供应商负责对供货物实行包修、包换、包清洗及维护保养。2、产品生产厂家在上海有长期售后服务维修服务机构（提供专职维修人员名单及相关证明文件）和备件仓库，有完善的售后服务，对产品提供终身维修服务。维修响应时间不得超过2小时。3、在设备进行安装、调试期间，供应商应负责对采购方的技术人员进行必要的培训，并提供培训资料。培训内容包括如何对设备进行操作及主要零件的拆装与排除故障，并对操作人员进行实际操作培训。4、成交供应商应对于上述服务承诺在合同中予以明确。
包件三：厨余垃圾收集小推车
一、技术参数
1、手推车长*宽*高：1700* 710*670mm；
2、车厢容积大于250升；
3、车轮直径，充气胎直径≥700 mm；
4、材料S304不锈钢板，304不锈钢工业管制作；
5、轮胎强度不低于325kg （单只）一律选用市场主流品牌轮胎；
6、可与小型垃圾压缩站配套使用，能满足翻斗开口需要。

二、售后服务及其他要求
1、投标人应在上海地区设立相关的服务机构，以提供技术支持；

2、所有货物质量保证期要求至少为1年，质保期内提供的替代品、备品备件、伴随服务均无偿提供；

3、交货地点：分批、分量送至采购方指定地点。
4、通过ISO9001质量体系认证。
包件四：厨余垃圾收集电瓶车
一、技术参数
1、车辆技术参数


4880×1560×1980

	（长×宽×高）
	

	前/后轮距mm
	≥1220/1220

	轴距mm
	≥2325

	最小转弯半径m
	≤6

	最小离地间距mm
	≥140

	额定载荷kg
	≥1200

	续行里程km
	≥100

	最高车速km/h
	≥28/25      空载/满载

	制动距离m
	≤4

	最大爬坡度%
	≥15

	车外噪声dB
	≤62

	额定电压 V
	48

	电机功率KW
	4.2

	电控
	48V500A

	电池
	48V /210Ah大容量免维护(8只)


2、液压尾板技术参数

	项目
	规格及参数
	单位

	油缸
	翻板
	50/30-89(2条)
	Mm

	
	升降
	50/30-106(2条)
	Mm

	动力系统
	功率
	≥2
	kw

	
	系统压力
	≥12
	MPa

	
	最高压力
	≤16
	MPa

	
	动作速度
	≤5
	S

	液压尾板
	承载重量
	≥650
	kg


3、厢盖油缸参数

	项目
	规格及参数
	单位

	油缸
	翻盖
	50/30-340(1条)
	Mm

	动力系统
	功率
	≥2
	kw

	
	系统压力
	≥12
	MPa

	
	最高压力
	≤16
	MPa

	
	动作速度
	≤5
	S


4、产品性能参数：

（1）整车采用观光车车头。
（2）夹胶双曲面挡风玻璃，全封闭玻璃钢车厢，坚固耐腐蚀。
（3）整车行走控制系统采用高频PWM斩波技术，静音运行，具有启动延时、倒车减速、防电磁干扰、防飞车等安全功能。使用电阻式加速器，故障率低，使用寿命长。

(4)具有电动方向助力系统，(EPS)转向精度高且灵活轻巧可；轮胎采用子午线高负荷真空胎，耐磨损，使用寿命长。

（5）底盘结构采用微型货车底盘技术，前桥为一体式，后桥为全浮式。载重负荷高，前后液压制动，具有很好的稳定性和安全性。

（6）电池采用模块化设计，一分钟快速更换。驾驶室安装密封车窗，车窗可移动。车厢设置有超大隐蔽式工具箱。

（7）可装载240L标准垃圾桶8只。车厢地板采用防滑板，可防止垃圾桶在运输与转运过程中打滑。

（8）特设置液压尾板，全自动控制升降垃圾桶。玻璃钢全密闭式车厢，可通过液压自动化系统控制开关。

二、售后服务

1、投标人应在上海地区设立相关的服务机构，以提供技术支持；2、所有货物质量保证期要求至少为1年，质保期内提供的替代品、备品备件、伴随服务均无偿提供；3、交货地点：分批、分量送至采购方指定地点。
