厨余垃圾压缩设备参数

一、8吨流动型厨余垃圾压缩设备主要技术参数
	序号
	设备名称
	数量
	设备简介
	主要性能参数

	1
	8吨厨余垃圾压缩设备
	5台
	由料斗倾翻装置、压缩装置、压缩集装箱、液压系统、电气系统等组成。
	垃圾压缩比：1:3；

垃圾处理量：≥60立方/小时；

压缩腔容积：0.65 m3；
压缩装置的推头采用无轨道模式，推头有确保平稳运动的装置。

	2
	垃圾集装箱
	5只
	压缩机和集装箱是联成整体的。
	压缩箱容积：8m3；

在压装和运输垃圾过程中，确保无渗滤水渗漏和垃圾散落现象；
确保无意外开门装置。


	3
	液压系统
	5套
	液压系统功能齐全，运行稳定可靠，具有连续高强度，长时间工作的能力和措施。
	液压电控系统外置，与主机分离；
主要元器件采用市场主流品牌；

有各工作参数的显示装置，并且有相应的保护装置及报警装置。

	4
	电气系统
	5套
	由故障报警装置、故障信号指示灯等组成。
	智能控制，有多种控制作业模式；

主要元器件采用市场主流品牌。


二、5吨流动型厨余垃圾压缩设备主要技术参数
	序号
	设备名称
	数量
	设备简介
	主要性能参数

	1
	5吨厨余垃圾压缩设备
	1台
	由料斗倾翻装置、压缩装置、压缩集装箱、液压系统、电气系统等组成。
	垃圾压缩比：1:3；

垃圾处理量：≥55立方/小时；

压缩腔容积：0.5 m3；
压缩装置的推头采用无轨道模式，推头有确保平稳运动的装置。

	2
	垃圾集装箱
	1只
	压缩机和集装箱是联成整体的。
	压缩箱容积：5.5m3；

在压装和运输垃圾过程中，确保无渗滤水渗漏和垃圾散落现象；确保无意外开门装置。

	3
	液压系统
	1套
	液压系统功能齐全，运行稳定可靠，具有连续高强度，长时间工作的能力和措施。
	液压电控系统外置，与主机分离；
主要元器件采用市场主流品牌；

有各工作参数的显示装置，并且有相应的保护装置及报警装置。

	4
	电气系统
	1套
	由故障报警装置、故障信号指示灯等组成。
	智能控制，有多种控制作业模式；

主要元器件采用市场主流品牌。


三、售后服务及其他要求
1、投标人应在上海地区设立相关的服务机构，以提供技术支持；

2、所有货物质量保证期要求至少为1年，质保期内提供的替代品、备品备件、伴随服务均无偿提供；

3、交货地点：分批、分量送至采购方指定地点。
4、通过ISO9001质量体系认证。
